Linha Automacéao

MEDIDOR DE VAZAO TIPO VORTEX PARA VAPOR, LiQUIDOS E GASES
Série VX

WAFER INSERCAO AJUSTAVEL CARRETEL FLANGEADO

PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

Os vortices sao criados quando um fluido passa as margens de
uma barra de obstru¢cdo no interior do medidor (Figura 1). Os
vortices se desprendem de cada lado do obstaculo
alternadamente, em angulos de 180° resultando em um

Figure 1

piezo electric sensor

. ~ . high velocity fluid
gradiente de pressédo oscilante. Como o fluxo aumenta a /—\{’
frequiéncia de geracdo dos vortices, existe uma proporgéo direta ) T % alw@wntices
e linear entre vazao (velocidade) e frequéncia de vértices. Com a flow
tecnologia de processamento de duplo sinal, sdo medidos os  Velocity 1‘; lh} D
vortices de ambos os lados da barra de obstrucdo, além de se still fluid

absorver o ruido na auséncia de fluxo, resultando em menos shear layer
ruido e alta preciséo dentro do range de vaz&o do medidor.
A tecnologia de processamento de duplo sinal mede _
independentemente cada vortice, melhorando a preciséo e a

resposta do medidor.

VANTAGENS

Confiabilidade
Sem partes méveis que podem se soltar ou quebrar. Eletrénica pode ser montada a distancia de até 30,5 metros (100
ft).

Ampla Rangeabilidade
Altas vazdes em rangeabilidade de até 80:1. A tecnologia de processamento de duplo sinal aumenta precisdo em
baixas vazdes.

Alta Preciséo
+ 0,5% da faixa. Redugéo de ruido com a tecnologia processadora de duplo sinal.
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Linha Automacéao

ESPECIFICAGOES TECNICAS

Tipo de Fluido Vapor, Gas, Liquido
Pressao Méaxima 103 bar (1.2900 psi gl com wafer
Temperatura de Fluido -73 a 232°C (padrao) e ate 316°C (opcionall
Cut-off para Baixa Vazao Ajustavel: set @ min
Cut-off para Alta Vazao Ajustavel: set @ min
Alimentacao 115/230 Vac ou 24 Vdc
Frequéncia a0/60 Hz
Sinal de Saida Analdgica: 4-20 mA dc em 600 Ohm ou menos
Hange Linear Numero de Heynolds < 10.000
PERFORMANCE
Incerteza = 0,5% DA FAIXA
Repetibilidade + 0,25% DA FALXA
Hangeabilidade Ver tabelas 1 a 2
Tempo de Hesposta 1.000 ms
Damping Ajustavel: 1 a 10 segundos
Hange de Velocidade Liquido: 1,32 ou {{10.000m)/ (124 x nd]} a 30 pes/sVapor e
Gas: [144/r)1/3 a 230 pés/s, onde:f = densidade (lb/pés®ld =
didmetro da linha (pollm = viscosidade (cF]
Aprovagao FM e CSA Classe 1, Divisao2, Grupos B,C,D
DADOS CONSTRUTIVOS
MATERIAIS DE CONSTRUGAD
Barra de Obstrugao AlSI 304 ou AISI 316
Eletrodos AlSI 304 ou AlISI 316 com encapsulamento cerémico
Tubo de Medicao AlSI 304 ou AISI 316
Flanges AISI 304L ou AlSI 316L
Involucro de Eletrénica Aluminio com pintura epoxi
CONEXOES E MONTAGEM
Posigao de Montagem Vertical, horizontal, diagonal
Trecho Reto Necesséario Montante: 20 x OJusante: 3 x D
Conexé&o para Temperatura Jusante: 3,0 x D
Conexao para Pressao Montante: 3,9 x 0
Conexoes ao Processo ANS| 120# BF, 300# RF, 600# RF, Wafer
Conexao Elétrica " NPT-F

ESPECIFICAGCOES DA ELETRONICA

Temperatura Ambiente -12 a 121°C

Transmissor Microprocessado

Display 2 x 16 caracteres alfanumeéricos, indicacao e totalizacao
simultanea.

Fungoes Zero, span, hi cutoff, low cutoff, tempo de resposta, unidades de
engenharia, totalizador, data logger, interface R5-232.

Sinal de Saida 4-20 mA em 600 Ohm ou menos; Pulsos 3V TTL [usar cf cabo
shieldadol.

Protecéo de Invélucro MNEMA 4X

Aprovacao de Invélucro UL, CSA, FM Classe |, Grupos B, C, O Classe Il, Grupos E, F,
G KEMA / CENELECEEx d 11B

Alimentacao 19-30 Vde ou 113/230 Vac (opcionall.
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Linha Automacéao

Faixas de vazéo minima e maxima em Gal/min GPM e L/min LPM. Didmetro de tubulagéo 10 sgo sch BO.
TABELA 1 - FAIXA DE VAZAO DE AGUA PARA 21°C
L T 1.8 iyl ¥ ¥ 8
Linhe i max o wax min wa mn ma mie  max  mb omax  mn ma
GPM 26 404 34 672 73 643 1E1 BE0 272 BTG 4T3 10753 10TR M32
LPM 98 1628 128 ?643 27h BMA 460 T0448 1028 PARTA 0 1THY ADVDA A0RH 92264

Feixas de vazéo minima e méaxima em Lbs/h. Diametro de tubulacéo 1D agco sch B0,

TABELA 2 - FAIXA DE VAZAO DE VAPOR SATURADO PARA PRESSAO DE PROCESSO SELECIONADA

Linha ] " " o
pelogadc) e 1 1.5 . 8" 4 6"
Pressan - 7 ; : : :
(osta) min max: min max min max min max min max min max min max
10 87 163.6 14.5 2722 35.7 668.1 59.7 11 ‘iB.! 133.5 25;:]1.? 2325 435b.6 526.9 2871.7

25 Lo 2552 19.5 424.4 480 10418 BO3 17435 176 30012 3126 67921 FO0RE 153041
50 16.0 403.9. 26.5 671.9 65.1 16482 100.0 2760.1 2439 61759 4247 107524 9625 24360.8
75 19.86 580.0 326 9148 80.0 22458 1339 37583 2996 B4093 8217 14640.7 11824 331E27
100 22.9 £93.9 381 11542 924 28334 1664 47417 3499 106087 6091 184716 13806 418G5.3
125 259 837.0 431 13922 1069 34178 1772 57195 3965 127977 E902 222809 15644 504900
150 28.8 g79.8 479 16298 1176 40010 1568 GB955 4404 149816 7667 260831 17376 591164
200 34.1 126392 568 21022 1394 51608 2332 B6364 521.8 193246 9085 336442 2059.0 762535

250 391 18487 B50 25760 1586 B3238 2570 1058209 5375 236708 10403 4712260 23578 934304
300 437 183441 728 30507 1786 74893 2989 125331 G688 280435 11645 48824.0 2639.2 110658.0
350 482 21217 802 35290 1968 BB63 4 3204 144980 7370 324402 12837 564785 20083 1280058
400 525 24108 B7.3 40100 2143 9Bad.2 3587 164740 8026 368616 1397.3 64176.3 31669 1454534
450 566 27027 942 44955 2313 110360 387.1 184885 8661 413243 15079 719459 34176 1630629
500 60,7 29975 101.0 49859 2478 122400 4147 204832 928.0 458324 16157 797945 9661.9 1808516
550 G4.7 32854 107.5 54813 2640 134560 4418 225182 9885 503859 17210 877222 39006 188B185
600 685 35861 114.0 58816 2798 146842 4BB.3 245736 1047.8 549848 18242 957200 41344 2169865

Faixas de vazao minima e maxima em Kg/h. Didmetro de tubulaggo em ago sch BO.

TABELA 3 - FAIXA DE VAZAO DE VAPOR SATURADO PARA PRESSAOD DE PROCESSO SELECIONADA

Linha [mm) 20 25 40 50 80 100 150

Presséo (bor g) min max min max min max min  max  min max  min max  min max
1 ot 45.3 4.1 T74.5 10.2 184.6 17.0 307.7 38.1 G899 66.3 12007 15802 27225
2 39 867 77 1425 157 3532 262 SB86 587 13198 1022 22988 2315 5207.9
A 59 1862 118 2730 242 6766 404 11276 905 25282 1576 44036 3571 09765
6 77 2435 153 4000 312 991.3 521 16522 1167 37043 203.3 64521 4606 146173
10 106 3953 212 6495 432 16096 719 26826 1613 60147 2800 104763 6363 237340
14 131 5458 263 8967 535 22223 B892 37039 2000 83044 3483 144645 789.0 327694
18 155 BAGK.2 30.9 1143 .8 620 28347 1048 47245 2352 105928 4098 184504 9280 417993
22 17.6 B473 352 13920 717 34497 1196 57495 2681 128011 4669 224535 1057.8 508684
26 197 9094 303 16419 BO1 40690 1335 67816 2993 152050 5212 254839 1180.9 599993
28 207 10759 413 17676 B41 43806 1402 73009 3144 163694 5475 285120 12404 B4A5940
a0 216 11529 433 18940 881 46937 1468 78229 3292 175398 573.3 305505 12089 BO2122
az 226 12302 452 20210 920 50085 1533 83475 3437 187159 5987 325900 13563 738530
34 235 13070 471 21487 058 53250 1507 88749 358.0 198085 6236 346580 14129 785197
36 245 13861 489 22771 996 56433 1660 94055 3722 210881 6483 367310 14686 B83214.0
38 254 14648 50.8 24064 103.3 59637 172.2 09395 3861 222854 6726 388163 15237 879383
40 268:3 15439 528 25365 1070 GB2860 1784 104767 3000 234900 RBOSE 409145 15781 926917
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Linha Automacéao

FAIXA DE VAZAO DE AR PARA PRESSAD DE PROCESSO SELECIONADO

Faixas de vazao minima e maxima em Pés¥min CFPM (14,7 psi a; BO°F. CFPM em temperatura de processo real =
min. ou max. abaixo de *320 / (Temperatura real em °F + 4B60] para Didmetro de tubulagao |10 ago sch BO.
Temperatura de fluxo B0°F

TABELA 4 - FAIXA DE VAZAO DE AR PARA PRESSAO DE PROCESSO SELECIONADO

Linha (pal) aja" 1" 1.5 o an a" B
Deeskinde & Pressfal] oy max  min ax min fmax min max min max min max min  max

(e} fpsig) il & x
0.076 (1] 2.2 45.0 3.7 74.9 2.1 183.8 15.2 307.5 34.0 6a8.1 59.2 1197.8 134.1 2715.0
0103 5 27 603 a5 1003 110 2453 186 4121 413 €291 718 15053 1830 36386
0.128 10 31 75.6 5.2 125.8 12.8 308.8 21.56 S516.7 48.1 1156.1 83.7 2012.8 189.6 4561.9
0.180 20 3.9 106.2 8.6 1767 161 4338 2648 7258 BOS3 16242 1049 2827.7 2378 64089
0.232 30 47 1368 78 2276 191 5588 4919 9351 714 20922 1242 35426 28165 B2558
0.284 40 5.3 167.4 8.9 2785 21.8 683.8 36.5 1144.2 81.7 2560.3 1422 44575 3222 10102.8
0.336 50 6.0 198.1 98 3294 244 B08B 408 13534 ©91.3 30284 159.0 52724 3603 11849.7
0388 6.6 2287 10.9 3804 268 9338 44 9 16626 1005 34964 1750 BO87.3 3966 137966
0.4440 7o Tl 259.3 11.9 431.3 282 1058.8 48.8 1771:8 108.3 396456 1802 BY02.2 431.2 1h643.6
0.493 a0 7.7 288.9 12.8 482.2 314 1183.8 526 1881.0 117.7 44325 2049 77171 4643 174805
0.545 an 8.2 3205 137 Had 336 1306.8 56.2 21902 1258 49006 2190 85320 4964 19337.4
0.596 100 8.7 3h1.1 14.6 884.0 35.7 1433.8 5498 23983 133.8 53687 2329 03468 5H2T.8 21184.4
0.649 110 9.2 asi.7 15.4 635.0 ar.Tr 15568.8 63.2 PE0B5 141.3 58367 2461 101618 557.7 23031.3
0,700 120 9.7 412.3 15.2 Ga5.9 39.8 1683.8 GE.5 28177 1489 63048 2592 109767 5874 248783
D.762 130 10.2 443.0 17.0 Ta6.8 41.7 1808.8 69.8 30269 1562 67728 2719 117916 G162 267252
0.804 140 10.7 473.6 17.8 7877 43.6 1933.8 73.0 32361 163.3 72400 2842 126065 6442 285721
D0.856 150 111 504 2 18.5 a38.6 455 20588 761 34453 1702 F¥09.0 2964 134214 671.7 304191
1.116 200 13.3 657.2 22.1 10832 542 2663.8 90.8 4491.2  203.1 100493 3536 174959 801.5 396538
1.636 300 171 963.49 28.5 16024 70.0 3933.8 117.1 65830 262.1 147289 4563 25644.8 1034.2 58123.2

Faixas de vazao minima & méxima em m3min (1,013 bar). CFPM em temperatura de processo real = min. ou méax.
gbaixo de *320 / (lemperatura real em *F + 460). Didmetro de tubulacéo |0 ago sch BO. Temperature de fluxo

B60°F
TABELA 5 - FAIXA DE VAZAO DE AR PARA PRESSAD DE PROCESSO SELECIONADO
Linha (mm) 20 25 40 50 80 100 150
Densidode )
{Kaim?) ?;?:; min max min max min max min max. min max min max  min max
1.293 0 0.05 1.28 0.09 210 0.22 521 0.37 8.69 0.83 19.48 1.44 3392 A2F 7686
1.93 0.5 0.07 1.91 0.2 3.14 0.29 7.78 0.48 12.97 1.08 29.08 1.88 80.66 4.27 11476
2.568 1 0.09 254 0.14 418 035 1035 068 1726 131 3869 228 6739 516 152.66
3844 2 omn .87 0.8 6,25 0.46 15.49 0.¥6 25.82 1.71 57.90 298 10085 6.5 22847
812 3 0.14 5.07 0.22 8.33 0.55 20.64 0.92 34,39 2.07 i | 3,61 134.31 817 304.28
6.39 4 0.16 6.33 0.26 10.40 0.64 2578 1.07 42 96 240 96.32 419 167 /7 948 380.09
7.67 5 .18 7.59 029 12.48 0.73 30.92 1.21 51.53 271 11554 472 20124 1070 45590
885 G 0.20 B.86 0.32 14.55 0.80 36.08 1.34 60.10 3.00 13475 523 23470 1186 53171
10.22 7 g21 1012 035 1662 088 4120 146 6867 328 15396 6572 26816 1296 607.52
1156 8 0.23 11.38 0.28 18.70 0.95 45.34 1.58 77.24 358 17347 619 30163 14.01 6583.33
1277 9 0.25 12.64 0.41 20,77 1.02 51.48 1.70 85.80 3.81 19238 664 33509 1503 759.14
14.05 10 0.27 13.91 0.44 22.85 1.09 56.62 181 94 .37 406 21158 7F.07 36855 1602 B34.95
15.32 11 028 1547 048 2492 115 61768 192 102894 430 23081 749 40201 1698 010.76
16.6 12 030 1643 0.49 27.00 1.21 66.91 202 11151 454 25002 790 43548 17.90 986.57
1788 13 031 1770 051 2807 128 7205 213 12008 477 28923 830 46894 1881 106238
1815 14 0.33 18.06 0.54 31.15 1.34 7719 2:23 1268.65 4.9 28844 8.680 50240 1968 113819
22.88 17 037 2205 0.61 3737 1.51 892.61 2.51 154.35 563 34608 9.81 60279 2224 1365.62
26.81 20 041 2654 D067 4359 167 108.04 278 18006 B.24 4D371 1088 70318 2464 1593.05

Montagem Wafer

-

M
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Linha Automacéao

Ranges de Vazao

Flange ANSI — Faixas de Pressao e Temperstura. Pressao Maxima em psi g.

TABELA 6 - FAIXA DE PRESSAO DO MEDIDOR DE

VAZAO VORTEX DE LINHA TABELA 8
TEMP. “F
MATERIAL = - : = s e Tomanha  Classe  Qtt.x@ o | !
| 1010 200 300 400 500 600 Nailn| g’ (P | D (05 g e
AIS| 304L/316L 1504 RF 230 195 175 160 145 140 :
AIS| 304L/316L 3004RF 600 505 455 415 380 360 e ||f AR EE e i
AIS| 3041 /3161 60D#RF 1200 1015 910 B25 765 720 600 5/8
AlS| 304L/316L 9004 RF 1800 1500 1380 1240 1145 1080 i 150 1/2 0.957 2740 2 9.20
AIS! 304L/316L 15004 RF 1500 1500 1500 1500 1500 1500 % g‘,:g
15 150 112 1.500 3500 2 9.60
00 34
600 a4
2 150 5/8 1.937 4250 2 10.00
300 5/8
600 58
TABELA 7 5 150 58 2900 5497 2 10.60
i
Tamonho Classe Q. x O . I
g | e R 1. 0.0, “W*  “H"
Mslidor [\Floviael) | et ' 4 150 5/8 3826 6997 25 1137
/4 150 1/2 D742 3875 588 975 300 314
200 5/8 4.625 625 10.125 00 78
600 5/8 4625 625 10125 :
| 7/8 5125 7.25 10.375 6 150 a4 5761 8872 3 13.25
1500 /8 65125 7.25  10.375 00 7/8
1 150 1/2 0.957 4.25 613 995 600 1
300 5/8 4 .875 663 10.27
600 5/8 4875 663 1027
900 1 58756 7.5 10.76
1500 1 5875 7.5 10.76
1.5 150 1/2 1.50 5 6.63  10.35
300 3/4 6125 7.13 1091
600 37 6.125 7.25 1091
an0 1-1/8 700 825 11.35
1500 1-1/8 7.00 B25 11.35
2 150 5/8 1,937 6.00 6.756 10.875
300 5/8 B50 7.25 11125
600 5/8 6.50 7.50 11.125
900 1 850 975 12.125
. 1380 1 B M dmten Hange de temperatura ambiente para eletrénica
3 150 5/8 2800 750 725 1160
200 3/4 825 800 11.98 o
800 3/4 8.25 8.25 11.98 Eletiinica Local ou
ano 950 97 12.60 Remiota
1500  1-1/4 10.50 11.00 13.10 L ldoF
4 150 5/8 3.826 900 825 1237 £ B0°C) ;
200 3/4 10.00 9.00 12.87 2 _
600 7/8 1075, 1025 13.25 £ 490°F S Eletrinica Remaots
Qpo 1-1/4 1150 11.285 13.62 < (320 '7’ frzcomendado)
1500  1-3/8 12125 1200 13.93 2
6 150 3/4 5761 11.00 8,75 14.31 @ AUF
300 7/8 1250 1050 15,06 T g
B8 28 1% BH ¢ o R
- 7 i : = 8 i
1500 1-1/2 15,50 16.25 16.65 i isslifggan ?g?n:?v?lamr

0°F  100°F 200°F  300°F

Termperatura de Processo
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Linha Automacéao

Medidor de Vazdo VORTEX Tipo Insercéo

PERFORMANCE

Incerteza
Hepetibilidade
Hangeabilidade
Tempo de Hesposta
Damping

Hange de Velocidade

Aprovacao

DADOS CONSTRUTIVOS
MATERIAIS DE CONSTRUGAOD

Barra de Obstrucéo
Eletrodos

Tubo de Medicao
Flanges

Invalucro de Eletronica

CONEXOES E MONTAGEM

Posicao de Montagem
Trecho Heto MNecessério
Conexao para Temperatura
Conexao para Pressao
Conexbes so Processo
Conexao Elétrica

ESPECIFICACOES DA ELETRONICA

Temperatura Ambiente
Transmissor

Display

Funcoes

Sinal de Saida

Protecao de Involucro
Aprovacao de Invalucro

Hange de Temperatura
para Eletrinica

Marco/2008

= 0,5% DA FAIXA

= 0,25% DA FAIXA

Ver tabelas 9 a 132

1.000 ms

Ajustavel: 1 a 10 sequndos

Liquido: 1,32 ou {{10.000m)/ (124 x ndl} a 30 peés/sVapor e
Gas: [(144/n)1/3 a 230 pés/s, onde:n = densidade (Ib/pes®id =
didmetro da linha (pollm = viscosidade [cF)

FM e CSA Classe 1. Diwvisao2, Grupos B,.C,0

AlS! 304 ou AISI 316

AIS| 304 ou AlSI 318 com encapsulamento cerédmico
AlSI 304 ou AISI 3186

AIS| 304L ou AISI 316L

Aluminio com pintura epoxi

Vertical, horizental, diagonsl

Montante: 20 x DJusante: D x D
Jusante: 3.5 x 0

Montante: 3,59 x D

ANSI 150# RF, 300# AF, B00+# RE, Wafer
3" NPT-F

128 121°C

Microprocessado

2 x 1B caracteres slfanumeéricos, indicacao e totalizagao
simulténea.

Zero, span, hi cutoff, low cutoff, tempo de resposts, unidades de
engenharia, totalizador, data logger, interface RS-232.

4-20 mA em BO0 Ohm ou menos; Pulsos SV TIL [user cf cabo
shieldadol.

NEMA 4X

UL, CSA, FM Classe |, Grupos B, G, D Classe ll, Grupos E, F
G KEMA / CENELECEEx d 1IB

Temperatura Ambiente

Eletrdinica Local ou
Remota

140°F
(BO°C)
a0’k Eletrdnica Remota
(32°C [recomendado)
40°F
€0 n I
18°F —7 Alterarpara
-(DJC-) sistemna de melhor

isolacao termica

Q. A0E 2000 200°F

L arme

Temperatura de Processo



Linha Automacéao

Faixa de Pressao do Medidor de Vazao Vortex de Insercao

Flange ANSI — Faixas de Pressao e Temperatura. Pressao Méaxima em psi g.

Tabela 9 - FAIXA DE PRESSAO DO MEDIDOR DE VAZAO VORTEX DE INSERGAOD

TEMP. “F
MATERIAL = ——
: -100 to 100 200 300 400 500 600
AISI 30417 3141 150#8F 230 195 175 160 145 140
IS 3041/ 3160 2002 8F 800 505 455 415 380 360
KISI 3041/ 3161 6007 RF {2000 1015 910 B25 765 720
AIS| 3041/ 3161 900 #RF 1500 1500 1360 1240 1145 1080
AISHA04L/ 3160 15004RF 1500 1500 1500 1500 1500 1500

Ranges de Vazao

Faixas de vazao minima e méaxima em Gal/min GPM e L/min LPM. Diametro de tubulagso |1D ago sch B0O.

Tahela 10 - FAIXA DE VAZAO DE AGUA PARA 21°C
I's 5" 6" g 10" 12" 14"
Linha min max min max min max  min max min max min max min max

GPM 524 11903 824 18716 1188 27011 2067 46750 3244 73720 4605 104663 5566 126489
LPM 198.2 45056 311.7 70847 4400 102243 77ge 176964 1227.8 279054 17432 396181 2106.7 47880.1

16" 18" 20" 24" 30" 36"
min  max min  max min  max min  max min  max  min  max
GPM 7271 185241 9203 209151 11437 25004.0 16542 375954 26245 596482 38456 596482
LPM 27522 525490 34835 791699 43294 983953 62616 1423101 9934.56 2257869 14556.7 3308336

Linha

Faixas de vazao minima e maxima em Lbs/h. Didmetro de tubulacao 10 ago sch 40,

TABELA 11 - FAIXA DE VAZAO DE VAPOR SATURADO PARA PRESSAO DE PROCESSO SELECIONADA
g g 6" 8" 10° 12" 17 16" 18" 2
¥ min max min max min max min max min max min max min max min  max min  max

10 (2573 48213 4047 75811 5840 109407 10114 180472 15930 208607 22620 423030 27348 51234.0 35728 660315 45220 84TIT.0
25 3461 75184 5442 118220 7853 170610 1360.0 295454 21434 455649 30430 661094 36776 TI896.0 42043 1043734 60B0D9 1321082
50 4703 119022 7391 187150 10667 270088 18473 467739 29114 737154 41333 1046557 49953 1264808 63257 165230.2 B259.7 2091363
75 5775 162064 9080 254829 13104 367760 22604 6B3G8BB 35766 1003732 BO7T.8 1425024 61367 1722202 80168 2249826 10147.0 284766.5

100 6743 204469 1080.2 321507 1530.1 463988 2640.8 803536 4176.0 1266368 5828.8 170789.5 71652 2172832 Q3804 2838514 118477 3592783
125 7640 246636 12014 387810 17338 550674 30026 969246 47300 1527505 6718.20 2168667 81192 2620026 106067 3423884 134252 4333707
150 B48.7 228723 13344 453088 10258 666180 33351 1134643 52561 1788100 74623 2538740 0D1BA4 3068174 117814 4008158 148120 5073233
200 10056 372420 15812 585503 22820 B4510.8 3952.0 1463561 2283 2308563 88424 3274687 106864 3957598 139604 5170071 176700 654389.8

250 11515 456356 18107 717574 26131 103557.7 49254 1793418 71320 2626414 101255 4012734 12237.1 4849509 15986.2 6335297 202341 BO1B/56
300 12800 540451 2026.8 849804 2025.0 1228408 5085.6 2123800 7983.3 3347251 11334.1 475217.0 136977 574321.0 17834.2 7502733 22649.2 949641.0
350 14204 625182 22335 983036 32233 141868.3 5582.1 245680.2 87973 3872030 124807 5497221 150944 6643625 19718.8 8679004 249586 1098524.8
400 15467 7103971 24321 1117018 3509.9 161204.2 60784 2791741 85785 4399765 136003 6246461 164365 7H4911.2 214721 9861902 27177.8 12482474

450 16692 796396 26246 1252051 3787.7 180720.5 6550.6 3129727 10337.8 4922428 146769 700269.6 177377 8463055 231719 11055645 29329.3 1399368.0
500 17884 083275 28122 138885.0 40584 2004355 70264 3471151 11076.6 5470511 157258 7766626 120053 9386207 248279 12261937 314253 15520263
550 10050 071030 20055 1526846 4322.0 2203491 7486.5 381601.5 11798.7 6014014 16750.0 8538252 20244.1 10318839 26446.2 1348017.8 33473.7 17062224
600 2019.2 105966.0 31751 1686207 45821 240461.2 79354 416431.9 12506.1 6562037 17755.2 931757.3 21458.0 1126068.2 280319 14710569 35480.8 18619562
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Linha Automacéao

Faixas de vazao minima e maxima em Kg/h. Diametro de tubulacao |D ago sch 40.

TABELA 12 - FAIXA DE VAZAO DE VAPOR SATURADO PARA PRESSAO DE PROCESSO SELECIONADA

L(Ipﬁil 100 150 200 250 300 as0 400 450 500

I{w'-"-"gf min max min max min max min max min max min @ max min max min max min max

734 13297 1154 20909 1666 30189 2884 52264 4545 82372 6453 116950 7799 1413471 10189 184644 12896 233709
1131 2043.6 177.8 39987 2667 O7749 4444 89976 7004 15757.0 08045 223715 12018 270973 16701 83032007 19073 447064
1744 48725 2742 76619 366.0 110626 EB55 101517 10804 301B45 15330 428554 18538 517933 24217 676612 30653 856408
2250 71391 3538 112260 5108 162086 8843 280607 13937 442258 19787 627908 23914 758864 31241 991358 39542 1254791

10 3108 116917 4887 182276 7056 26317.8 12216 45561.9 19253 T1B0G.1 2733.5 101953.1 33036 1232163 42158 1609662 54626 2037336
14 3854 160046 BOG.0 251668 6749 363368 1514.7 629071 23873 991465 3389.4 1407662 40963 1701242 5351.3 2222453 67732 2813023
18 4532 204148 7127 321017 10291 463497 1781.5 802417 28078 1264671 3986.5 179585.5 48170 2170033 62930 2834868 TO66.4 3588175
22 5166 248441 B12.4 390667 11730 564061 20307 976516 32005 1533064 45440 218513.1 54917 2640859 71742 3449942 90806 436669.2

26 5767 293036 B0G.9 460791 13094 66531.0 2266.9 115180.0 35729 1815326 50727 257736.3 61307 3114893 BO0B.9 4069206 101371 5150513
28 6068 316477 D526 49607.9 1375.5 716259 2381.3 1240005 3753.0 1954342 53285 277473.6 64398 335343.0 B412.7 4380824 106483 554483.7
30 B344 338032 D975 53154.6 14403 TA746.9 24934 132B66.0 39299 2094071 5572.5 2073119 67432 3503188 BE0D.1 4604037 111499 5941381
32 6624 36069.6 1041.6 56716.8 1504.0 81893.0 2603.7 141775.0 41036 223448.3 5826.2 3172474 7041.3 383412.0 9198.6 5008783 1716429 633976.3

34  B90.0 38349.0 10851 BOJ028 15667 BTOG7.6 27122 1507335 42747 237567.6 6O6G9.2 3372037 73349 4076392 095821 5325280 12128.4 6740363
36 7173 406417 1127.9 G3908.0 1628.5 92273.0 2819.3 1597452 44434 251770.7 6308.7 357458.9 7624.4 4320100 9960.3 5643653 126077 714333.7
38 7442 429491 1170.2 G7536.2 1689.6 975116 2925.0 1688144 46101 2660644 B5d5.3 3777529 79103 4565364 10333 8 596405.9 13079.8 7548885
40 770.8 452706 1212.0 71186.8 1749.9 1027624 3029.5 1779353 47747 2804461 67791 3981716 819285 4812137 10703.0 6286436 13547.0 T95652.6

[ 0 T

Faixas do vazao minima @ maxima Pas*/min CFPM (177 psi a; 60°F). Diametro de tubulagae ID ago sch 40.

TABELA 13 - FAIXA DE VAZAO DE AR PARA15,5°C

Linha (pol) 4" 6" 8" 10" 12" il
Densidoce(Lbfi) Pressinpig)  min max min max min max min max min max min max
0.076 D 59.2 11979 134.1 2715 2574 5211 405 B214 576 11659 695 14093
0.103 B 7149 1605.3 163.0 3638 3129 Fo83 493 11007 700 15625 848 18887
0.128 10 83.7 20128 1896 4562 363.8 8756 573 138062 814 18591 984 23681
0.180 20 104.9 28277 2378 6409 456.4 12301 g 15389 1021 27523 1254 33268
0.232 a0 1242 3642.6 2816 8256 540.3 15846 852 24977 1209 35454 1461 42855
0.284 40 1422 4457 5 322.2 10103 £18.2 18391 974 0564 1383 43386 1672 52443
0.336 a0 159.0 52724 360.3 11850 B91.4 22936 1089 36152 1547 51317 1870 62030
0,358 60 1750 60373 396.5 13787 7609 26481 14 41740 1702 58248 2058 71618
0.440 70 1902 59022 431.2 15644 8274 0026 1304 47328 1851 67181 2238 81205
0.493 80 204.5 aks 464.3 17490 8913 33571 1405 52915 1984 75113 2410 80742
0.545 g0 219.0 85320 496.4 19337 9529 37116 1502 58504 2132 B3044 2577 100379
0.596 100 2329 0346 9 527.8 21184 1021.7 40661 1596 64081 2265 90976 2739 109957
0.649 110 2461 10161.8 9677 23031 1070.8 44206 1688 69979 2396 98907 2896 119554
0.700 120 2592  {0g767 @ 5874 24878 1127.3 47751 1777 75266 2522 106839 an4s 129142
0.752 130 2719 1791.6 616.2 26725 11824 51206 1864 80854 2645 114771 3198 138724
0.804 140 2842 12606.5 644.2 28572 1236.3 54841 1949 86442 2766 199703 3343 148317
0.856 150 2954 134214 6717 30419 1289.0 52386 2032 92030 2884 130634 3486 157904
1.116 200 3536 174958 8015 39654 1538.2 76111 2425 118968 3442 170283 4160 208811
1.636 300 4563 256448 10342 58123 19843 111560 3129 175846 444 249609 5368 301714
Linha (pol] 16" 18" 20" 2" 3" 36°
Densidods|Lb#| Pressao [psig)  min max min mayx min max min max min max min max
0.076 0 909 18407 1151 23300 1430 28953 2068 41875 3458 69995 4810 97377
0.103 ) 1105 24659 1329 31225 1738 38800 2514 56118 4203 93803 5847 130498
0128 10 1285 30930 1627 39150 2021 486486 2824 70362 4887 17611 6798 163620
0,180 20 1612 43452 2040 33000 2336 G344 3667 98848 6130 165227 8524 229863
0.232 30 1908 56974 2416 70851 2002 28000 4342 127335 T257 212843 10038 296106
0.284 40 2184 68497 2764 86701 3434 107735 4987 155821 8303 260459 11651 362348
0.336 50 2442 81019 3001 102552 3841 127431 5555 164308 9287 308075 12919 428501
0388 60 2688 93541 3402 118402 4227 147127 6114 212794 10220 35564 14218 494834
0.440 7d 2923 106053 3629 134253 4597 166822 6649 241281 11113 403307 15461 561077
0.493 80 3148 118586 3985 150103 4952 186518 7162 264767 11972 450823 16655 627320
0.545 a0 33686 131108 4261 165953 5295 206214 7658 298254 12500 498539 17808 692503
0.596 100 LRIl 143830 4528 181804 5627 225909 8138 326741 13603 546155 18924 799808
0.649 110 araz 156152 4788 187654 5349 245603 BA04 358227 14383 593771 20008 B26048
0.700 120 3982 168575 5040 213505 5263 285301 8058 383713 15142 641387 21065 892281
0.752 130 Ny 181187 5287 229355 5569 284996 9502 412200 15662 649003 22095 958534
0.804 140 4367 193719 5528 2453205 569 304692 9934 440667 16606 736519 23102 1042777
0.856 150 4553 206242 5763 261056 7162 324387 10358 469173 17314 784235 24087 1081020
1.116 200 5434 268853 6678 340307 5546 427866 12361 611606 20661 1022315 28744 1422234
1636 300 7011 394076 8B75 498812 11028 619823 15850 896471 26661 1498474 37090 2084563
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1ha Automacao

VORTEX com Insercao Flangeada VORTEX com Insercao de 172" NPT-M
Note 1 Note 1
H
> =
@ L=n % L=t
VORTEX com Insercdo com 1%2" em VORTEX com Insergao Soldada

montagem com valvula esfera

O

Note 1

)

FLOW

MNota 1: comprimento depende de diametro de tubulagao, espessura & montagem
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Linha Automacéao

ESPECIFICACAO PARA COMPRA

- Série Tipo | Tamanho | Tamanho | Tipo de |Max Temp| Material|  Tipo Classe | Display | Alimentagio
~ MODELO _ Wafer | Insercdo | Fluido |Admissive Wontagem| Pressdo
_OPCOE! VX X X X X X X X X X X
O —————— w__
Flange oo B
Insercdo 1
24, (20, mm) I
AR ) AT e ..
b re s ) SR L e Re s - (L
Ca e R P e e ...
SLEIMI) e 30
A0 M) i 40 .
6" (150 mm) 60

B e T A
L5 1507 F S

.Laqu |du L
Wapor v
3R )ittt oS RN AR s e eSS as9
B00° F (315° C) 6
D s e O N S e T S S
AlSI 316 S6

Mao Aplicavel N

el S N o ey inssrnsesvasaines

Femoto R
. S
L 12 .
220 Vac 22

Favor competar Folha de Dados conforme aplicacao de processo, seguindo a ordem abaixo:
1. Selecionar tipo de conexéo so processo [wafer, flange ou insergao)
2. Selecionar o temanho da tubulagao Spara insercao selecione o diemetro da tubulacao)
3. Confirmar se as ranges de vazao minima e maxima do processo estao dentro das vazoes constantes das Tabelas 1
a 3 para liguido, vapor ou ar
Fara outros gases , favor nos consultar
Selecionar o tipo de fluido
Selecionar a maxima temperatura sdmissivel
Selecionar o material de construcao desejado
Selecionar o tipo de conex&o so processo
. Confirmar a maxima pressac admissivel do flangse/ medidor de vazéo conforme condigbes de processo e classe de
pressao da Tebela 6
10. Confirmar se eletranica & tipo montagem local.
11. Selecionar a alimentacao
12. Informar: Fluido, Viscosidades, Pressao e Temperatura de operag@o minima e méxima, densidade / Peso
especifico.
13. Informar faixa de vazéo minima e méxima

Co~NDU A

Exemplo -VXW-10L-454A8-L 22
Medidor de Vazao VORTEX, Wafer, 1" Liguido ate 232°C, AlS!I 304, Flanges do cliente, 300# ANSI AF, Display Local,
220V

Favor Informar: fluido, densidade, faixa de vazao e presséo de processo
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