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Figura 1 — Identificacao das partes do painel frontal
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Linha Industrial

Mostrador ou display: Apresenta o valor da variavel medida (PV) e dos parametros de programagéao

do aparelho.
Sinalizador de alarme SD: indica a ocorréncia de alarme.

programaveis do indicador.

Tecla RET Tecla utilizada para zerar a memoria de maximo e minimo e sair das sucessivas telas de parametros

E utilizada também para visualizar o valor maximo memorizado.
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Tecla INC / MAX Tecla utilizada nas telas de configuragdes, para avangar o valor do parametro apresentado no display.
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E utilizada também para visualizar o valor minimo memorizado.

Tecla DEC / MiN Tecla utilizada nas telas de configuragdes, para retroceder o valor do parametro apresentado no display.

Permi r o valor rametra lecion rava-| riormente.
Tecla ENT ermite acessar o valor do parametro selecionado e grava-lo posteriormente.

®®

Pressionada em conjunto com a tecla RET por alguns segundos, permite acessar as telas de configuragdes.
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T E M P E R A T U ' Linha Industrial

Caracteristicas: Performance:
- Totalmente em Aco Inox AISIIP 304 - Precisdo 0,2% F.E. (repetilibilidade, histerese, linearidade)
- Protegéo IP-68 & nominal 67 mm - Resolugéao 0,1°C
- Indicacéo 4 digitos Led’s vermelhos -Sensor PT-100 -200a 600°C
- Faixas de Temperatura -200°C a 1200°C Termopar Tipo “K” 600 a 1200°C
- Saida 4 - 20 mA ajustavel via frontal em - Invélucro total ago inox AISI 304 @ 67mm
98% da faixa ou inversa 20 a 4 mA - Material da haste ago inox AlISI 304(AISI 316 opcional)
- Temporizad arme - @ 1/4” (6,35mm) outros, opcional

- Relé auxiliar (5A) ajustavel via frontal 100% da faixa - Temperatura do invélucro 60°C (max)
- Led indicador do estado do contato NA ou NF - Grau de protecéo IP.68

- Ligagao: retas, angulares e remotas (jatos d’agua potentes e imers&o continua)

- Registro de Pico max e min - Visor em policarbonato alta resisténcia

- Filtro digital ajustavel desde 30 a 600 ms - Sinal de saida 4 - 20 mA - 400Q ohms (max)

- Conexdes: Roscadas NPT e BSP, Sanitarias, -Alimentacéo 15 a 30Vcc (ver nota de aplicagdo)
Flanges Normas DIN e ANSI. - Consumo max de corrente 60mA

- Contato de alarme 5A/250Vca/1A/125Vcc max
- Cabo 5 vias AWG 1 metro (blindado 5 x 26)
- Alta imunidade EMI-RFI (radio freqiiéncia)

O sinal de saida 4-20 mA e o ponto de atuacao de alarme saem de fabrica calibrados conforme
solicitagao do cliente. Se o usuario necessitar mudar a faixa de calibragdo da saida 4-20 mA ou do
ponto de atuagao do alarme podera realizar através do frontal. Para calibrar o produto, deve-se
alimenta-lo com uma tensao de 24 Vcc.

Obs: Quando for solicitado para pressionar uma ou mais teclas, deve-se apertar e segurar por

aproximadamente 7 segundos para poder confirmar a agdo. Depois de executada a agao desejada
pode-se soltar a(s) tecla(s). Para ajustar os valores dos parametros

MAX wiM

apos acessa-los utilizam-se as teclas@ e para aumentar ou diminuir os valores.
(1158 WM

Pressionandc@nu durante um periodo maior de tempo aumenta ou diminui o valor mais
rapidamente. Para sair das telas de calibracio e retornar a tela de monitoramento pressione@

por aproximadamente 7 segundos.
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T E M P E R A T U Linha Industrial

Indicagao do Processo

E S D Indicagédo da PV Pressione RET a qualquer momento para retornar a esta tela.

Ajuste do Set-Point ou Ponto de Alarme

H H 5 d Partindo da tela de processo (monitoramento) pressione RET e ENT simultaneamente. Aparecera AASd
como primeiro parametro, pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor alto para a saida de
controle (Alarme), pressione ENT para confirmar o valor. Em seguida iré aparecer o parametro AbSd,
pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor baixo para a saida de controle (Alarme), pressione
ENT para confirmar o valor.

Ab5d

Ajuste da Agao para Saida de Controle

H = S d Aparecera ACSd, pressione ENT para acessar o pardmetro. Ajuste o valor até a condigdo desejada (NA ou
(. NF), pressione ENT para confirmar o valor.

Acao Direta (NA) = 0000

Ag#o na subida valor alto Agéo na descida valor alto
v
desacionada acionada desacionada acionada
i »PV PV
valor baixo valor baixo

Acao Reversa (NF) = 0001

Ag#o na subida valor alto Acfic na descida valor alto
A\ v
acionada desacionada acionada desacionada
. » PV > PV
valor baixo valor baixo

Ajuste do Tempo para Acionamento da Saida de Controle

t E 5 d Aparecera tESd, pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor desejado do tempo de atraso para
acionamento da saida, pressione ENT para confirmar o valor.

O tempo T1 pode variar de 0 a 90 segundos. Para que o alarme tenha operagao normal, sem temporizacéo, basta
programar T1 com valor 0000 (zero).

Agdio direta

O o valor alto valor alto
v v JE—
acionada  T1 desacionada desacionada T1| acionada
“ r Y A . » PV
PV .
valor baixo valor baixo
Ajuste da Saida de Controle na Condigao de Erro
E 5 d Aparecera ErSd, pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor de acordo com a condigéo
| r desejada, pressione ENT para confirmar o valor.
Desabilitada Acionada Desacionada
0000 0001 0002

Ajuste da Tara ou Ponto Zero

Aparecera AASd, pressione novamente RET e ENT simultaneamente para acessar a tela de parametros de
H H indicagdo. Aparecera tArA como primeiro parametro. Ajuste o valor de tara. Ex: Se o valor de processo
t r indicado for 0010. Se colocar o valor -0010 no parametro tara, a nova indicagdo de processo sera 0000.
Pressione ENT para confirmar o valor.

Ajuste da Unidade de Indicagao

Aparecera Unin, pressione ENT para acessar o parametro. Ajustando o valor para 0000 configura para
H n = n indicagao em graus Celsius (°C) e 0001 configura para indicagdo em graus Fahrenheit (°F) pressione ENT
para confirmar o valor.
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T E M P E R A T U Linha Industrial

Ajuste do Valor para as Saidas Analégicas

AASH

Aparecera AASA, pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor alto para a saida analdgica (20
mA\), pressione ENT para confirmar o valor. Em seguida ira aparecer o parametro AbSA, pressione ENT para
acessar o parametro. Ajuste o valor baixo para a saida analogica (4 mA), pressione ENT para confirmar o
valor.

AbSA

Ajuste da Saida Analégica Diretamente ou Inversamente Proporcional

Ij 1 5 H Aparecera dISA, pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor de acordo com a necessidade,
| | pressione ENT para confirmar o valor.

Diretamente Proporcional
Quando programado com valor 0000, a saida analdgica trabalha no modo diretamente proporcional, ou seja, a medida que
o valor de PV aumenta, a saida analdgica incrementa seu valor proporcionalmente de 4 até 20 mA.

Inversamente Proporcional
Quando programado com valor 0001, a saida analégica trabalha no modo inversamente proporcional, ou seja, a medida
que o valor de PV aumenta, a saida analdgica decrementa seu valor proporcionalmente de 20 até 4 mA.

Ajuste do Valor para Saida Analégica na Condigao de Erro

E 5 H Aparecera ErSA, pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor da saida desejado, pressione ENT
r para confirmar o valor.

Configura o valor da saida analégica entre 3 a 21 mA. A saida analdgica assumira esse valor toda vez que o valor de
processo for superior ou inferior aos valores em LSCE e LICE, e ErSd for diferente de zero.

Ajuste dos Limites para Condigao de Erro

1 5 r E Aparecera LSCE, pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor desejado, pressione ENT para
L confirmar o valor.

Quando o valor de processo for maior que o valor programado neste parametro, a saida de controle (alarme) e saida
analdgica, assumirdo os estados programados em ErSd e ErSA respectivamente. O display mostrara a mensagem Erro.

1 ir Aparecera LICE, pressione ENT para acessar o parametro. Ajuste o valor desejado, pressione ENT para
| ) confirmar o valor.

Quando o valor de processo for menor que o valor programado neste pardmetro, a saida de controle (alarme) e saida
analdgica, assumirdo os estados programados em ErSd e ErSA respectivamente. O display mostrara a mensagem Erro.

Ajuste do Filtro Digital

F I d | Aparecera Fldl, pressione ENT para acessar o parametro. Programe o filtro digital para a leitura do
| I valor de processo. Pode ser programado com valores de 1 a 20.

Funcao Especial - Maximo e Minimo

O indicador esta continuamente memorizando os valores extremos de suas medidas (maximos e minimos). Estes valores
sdo mostrados no indicador ao pressionar as teclas MAX para o valor maximo e MIN para o valor minimo. Pressionando a
tecla RET limpa a memdria para uma nova memorizagao.
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TEMPERATU

RECOMENDACOES PARA INSTALACOES

- Condutores de sinais de entrada
devem percorrer a planta do
sistema separada dos condutores
de saida e de alimentagao, se
possivel em eletrodutos
aterrados.

Linha Industrial

vermelho
(+ alimentagao)

preto
(- alimentagao)

(Sinal 4 a 20 mA)

amarelo

Fonte de
alimentagéo
15a30 Vee

- A alimentagéao dos instrumentos
deve vir de uma rede propria para

instrumentagao. b branco =
(Comum relé)
c]
azul
(NA relé)

CLP (Leitor)
Entrada 4 a 20 mA

Sugestao para ligagao de cargas indutivas

Cargas indutivas comutadas pelos relés, podem gerar ruidos indesejaveis, tornando necessario o
uso de supressores. Para cargas indutivas alimentadas com corrente continua, usar diodo em
paralelo com a carga tendo o catodo ligado no positivo e 0 anodo no negativo, veja exemplo no
esquema abaixo. Este diodo deve ter tensao reversa minima de 10 (dez) vezes a da tensao da
carga e com corrente direta maior que a corrente de carga. Para cargas indutivas alimentadas
com corrente alternada, usar um varistor que deve ser ligado em paralelo com a carga sem
polaridade, veja exemplo no esquema abaixo. Este varistor deve ter a tensdo nominal 20% maior
que a tensao de alimentacio da bobina. Ex. de protecéo para o circuito alimentado com corrente
alternada (C.A.) e corrente continua (C.C.).

Corrente Continua +Vee Corrente Alternada Vea

' K ;
Diodo Carga Indutiva Varlstor Carga Indutiva

GARANTIA

Nota fiscal de compra, garantia de 1 (um) ano, nos seguintes termos:

- O periodo de garantia inicia na data de emissao da Nota Fiscal.

- Dentro do periodo de garantia, a méao de obra e componentes aplicados em reparos de
defeitos ocorridos em uso normal ser&o gratuitos.

- Para os eventuais reparos, enviar o equipamento, juntamente com as notas fiscais de
remessa para conserto, para o endere¢o de nossa fabrica.

- Despesas e riscos de transporte correrao por conta do proprietario.

- Mesmo no periodo de garantia serdo cobrados os consertos de defeitos causados por
choques mecanicos ou exposi¢ao do equipamento a condi¢gdes improprias para o0 uso.
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